MODEL SAMOLOTU R.C. “BAT"

Producent : S.A.U. WWW.SaU.CiV.pl

Projekt i stylizacja Mariusz Wrona

Instrukcja montagu

Dane techniczne :

Rozpiétoez - 840 mm
Diugoez - 370 mm

Ciégar - 180 - 250 gram
Silnik klasy 300 emig®o 5"x3”
lub mikrosilnik bezszczotkowy

Budowé modelu rozpoczynamy od sklejenia po*éwek skrzydia i wklejenia
dYwigara skrzyd®a ( rys 1 ). DYwigar pe®ni zarazem rolé kana‘u na
przewody do serw, otwarta czéez powinna znajdowag sié od spodu
modelu. Do klejenia najlepiej u¢ya kleju polimerowego do*1czonego do
zestawu.

Na goérnej czéeci skrzyde® przyklejamy %o¢ e silnika (rys2), nalegy zwrdécie
uwagé aby oe silnika pokrywa’a sié z osit modelu. Rzepy umieszczone na
gornej czéeci *o¢a s’ug,* do umocowania regulatora obrotéw silnika oraz
odbiornika

Lotki doklejamy u¢ywajtc taemy klejicej do’*czonej do zestawu (rys 3)
taema peni rolé zawiasu.

Po przyklejeniu taemy dobrze jest j* “przeprasowaz” temperatura ¢elazka
powinna wynosie 100-110 stopni C. Zbyt wysoka temperatura ¢ elazka
mo¢e spowodowag wytopienie powierzchni skrzydes.

Przy krawédzi natarcia skrzyde® przyklejamy wzmocnienie z préta
wéglowego (rys 4), na czas schniécia kleju prét wéglowy unieruchomiz
taem klejct w miejscach pokazanych na rysunku. Najlepiej usywaz
papierowej tazmy lakierniczej. Miejsca klejenia koficow préta wzmocniz
paskami taemy klejicej do*lczonej do zestawu.

Podczas przyklejania statecznikow pionowych (rys5) nale;y zwrdOcie uwagé
aby ich plaszczyzna by*a réwnolegia do osi modelu.

Od spodu przyklejamy mocowania serwomechanizmow.

Na prostoktnych plytkach depronu wycinamy obrys serwa, pytki
przyklejamy do skrzyde®. Serwa mocujemy w powsta’ych otworach
ugywajlc taemy dwustronnie przylepnej, przewody ukladamy w
kanale dYwigara skrzyd®a i zaklejamy tazm? klejtc. Przyklejamy
os‘ony serw (rys 6).




Wklejamy dYwignie steréw (rys7), Nnale¢y zwrociz uwagé aby dYwignie
wklejone by®y na tT sam® g*ébokoez (ok 2mm). koniec popychacza przy
serwie wyginamy w "z" lub stosujemy "snapy". (rys8).

Silnk mocujemy owijajtc go taem? izolacyjn® (rys9), w przypadku silnika
klasy300 nalesy zwrécie uwagé aby nie zakleie otworéw chiodz2cych.
W przypadku zastosowania silnika bezszczotkowego dorabiamy
mocowanie przez doklejenie pionowej wrégi ze sklejki 2-3mm i obciécie
wystajtcych belek %o¢a, lub stosujemy inny rodzaj zamocowania (w
zale¢noeci od posiadanego typu napédu ). W modelu nie stosujemy
wychylenia osi silnika.

Montujemy wyposa¢enie modelu, regulator i odbiornik mocujemy przy
ugyciu rzepow. w celu przeprowadzenia przewoddw wycinamy otwory w
skrzydle, nie nale¢y wycinaz otworéw w kanale na przewody serw -
stanowi on zarazem element wzmacniajlcy konstrukcjé skrzydsa.
Przyklejamy os’oné akumulatorow (t* czéez nalegy przykleiz bardzo
starannie) oraz os*oné odbiornika i regulatora.

Pakiet akumulatora wsuwamy w doln os’oné tak aby uzyskaz w*aeciwe
po’o¢enie erodka ciéikoeci i zabezpieczamy przed przesuniéciem
kawalkami g1bki lub styropianu.

Stery modelu wychylamy wstépnie po 5-6mm w goéré, zakres wychylefi
sterOw po ok. 30 stopni w goré i w dé?

Sprawdzamy poprawnoez montasu , wywa¢enie modelu (po’o¢enie
erodka cié¢koeci powinno znajdowag sié 110-125mm od krawédzi
natarcia skrzydia) oraz poprawnoee dzia‘ania aparatury sterujicej i
przystépujemy do pierwszych lotéw. Pierwsze loty wykonujemy przy
bezwietrznej pogodzie zdala od zabudowafi , najlepiej do tego celu
wybraz *1ké z doez wysok traw® zabezpieczy nas to przed
uszkodzeniem modelu w przypadku nieudanego startu. Model
wypuszczamy zawsze pod wiatr. Si*é wyrzucenia modelu dobieramy
eksperymentalnie. Podczas pierwszych startéw z réki nale¢y dobraz
optymalne wychylenia steréw oraz skorygowaz trymowanie modelu.
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Nie wolnho wypuszczaz nie wywa; oneqo modelu!
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